荣成邱家水产有限公司热电厂3号75吨锅炉水冷壁管喷涂维修项目招标公告
荣成邱家水产有限公司热电厂3号75吨锅炉水冷壁管喷涂维修项目需对外招标采购，若有能力供货、施工的客户请报名参加招标，施工现场在荣成市虎山镇驻地好当家工业园区，招标物资基本技术要求如下：
热电厂3号75吨锅炉水冷壁管喷涂技术要求
在锅炉管上施工时应按照GBT11373的有关规定执行。

1、 工程范围：

	管径60，鳍片26，长度0.0942+0.026 = 0.1202米

	上部测点：
	8根×0.6米×2= 9.6米×0.1202 = 1.15㎡

	中部测点：
	8根×0.8米×2= 12.8米 = 1.54㎡

	炉膛出口两侧：
	8根×5.5米= 44米 = 5.29㎡

	炉膛出口下墙：
	42根×2米= 84米 = 10.10㎡

	水冷屏穿墙：
	4根×1.5米×2 = 12米= 1.44㎡

	炉膛前墙两角：
	4根×11.5米×2 = 92米= 11.06㎡

	炉膛后墙两角：
	4根×17.5米×2 = 140米= 16.83㎡

	卫燃带上：
	46根×2米×4 = 368米= 44.23㎡

	水冷屏：
	17根×1米×4 = 68米×0.1802= 12.25㎡

	合计：103.89㎡（注：免费提供一台测厚仪）


以上是主体部分，其他部位视磨损状况确定。施工完以实际面积结算工程款。

2、 工程质量：

1、 壁管和鳍片表面处理应达到Ra3级，即完全除油、水、锈及电焊飞溅物且露出光泽，处理过的表面粗糙度应达到Rz25μm-100μm。

2、 原涂层处须用打底丝覆盖一层，厚度0.05-0.1mm，结合强度≥55MPa，硬度400-500Hv0.1，底丝涂层组织致密，无粗大空隙和裂纹存在。涂层与基体结合良好，具有较高的结合强度，涂层具有良好的自粘合性能。

3、 用SAM不锈钢非晶态高硬度耐磨丝材，Cr17-20.B:3-5%，Ni和稀土少量，Fe余量，结合强度＞50MPa，涂层硬度＞60HRC，涂层空隙率＜1%。

4、 水冷壁管及鳍片涂层厚度：约0.6mm以上。喷涂后外观表面应平整、致密，不得有塌陷、麻面、起皮、开裂、脱落现象，涂层表面致密且均匀。涂层边沿与光管平滑过渡（过渡层200mm）。

5、 涂层材料材质在高温（工作温度）下有很好的抗冲蚀性及耐磨性。

6、 封孔剂性能要求：渗透性好，耐化学溶剂作用，工作温度下性能稳定，不能与涂层或基体发生化学反应，不降低涂层或基体的金属性能。

7、 本次工程质保期两年，质保期内出现工程质量问题由施工方免费维修，自接到电厂通知后24小时赶到现场。

3、 安全生产：

1、 施工人员应严格按照国家有关规定及热电厂有关规定进行施工，严禁野蛮施工。施工人员必须有每人不低于100万意外保险。

2、 本次工程主辅材及工作平台等由施工方负责，电厂只提供水、电。施工工期10天，施工方扎好平台后，与电厂人员共同检查壁管，消陷后再施工。打底丝施工完，双方检查完再正式喷涂。

施工人员必须安全施工，出现一切的安全事故与电厂无关。
荣成邱家水产有限公司热电厂

2024年9月13日
有意者请致电13371154663物资采购部联系人邱先生，13370907879热电厂技术部分负责人联系人冯主任，13371152689热电厂总负责人唐经理，审计部监督电话0631-7438028，报名截止日期暂定到2024年9月份下旬，有意者请尽快联系报名参标，报名截止后统一发送招标邀请函。
好当家集团物资采购部
2024年9月13日

